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Vorrichtung zum Verpressen von Material 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung der im Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 genannten Art zum Verpressen von Mate- 
rial . 

Es ist bekannt, insbesondere verderbliche Fullguter, 
5 beispielsweise Lebensmittel oder dergleichen, vakuumdicht zu 
verpacken. Dies erfolgt derart, daB das Fullgut in ein fe- 
stes Behaltnis, beispielsweise aus Glas, eingebracht wird, 
der in dem Behaltnis oberhalb des Fullgutes gebildete 
Restraum evakuiert und das Behaltnis mit einem mit einer 
10 Dichtung versehenen Deckel gasdicht verschlossen wird. Auf 
diese Weise ist die Haltbarkeit des Fullgutes wesentlich 
verbessert . 

Urn insbesondere bei aus Glas bestehenden Behaltnissen 
eine Zerstdrung der Behaltnisse beim Transport zu verhin- 
15 dern, weisen diese teilweise eine erhebliche Wandstarke und 
damit ein hohes Gewicht auf- Ferner hat die hohe Wandstarke 
der Behaltnisse einen hohen Verbrauch an Material und, nach 
Verbrauch des Fullgutes, einen entsprechenden Anfall an Mull 
zur Folge. 

20 Es besteht daher das Bedurfnis, leichte und aus wenig 

Material bestehende Behaltnisse, beispielsweise aus Kunst- 
stoffolie bestehende Tuten, zu verwenden. 

Beim Evakuieren von beispielsweise aus Kunststof f olie 
bestehenden Tuten mittels einer mit einer Vakuumpumpe ver- 

25 bundenen Sauglanze oder dergleichen wird die Tute aufgrund 
ihres nachgiebigen Materials bereits bei geringem Unterdruck 
in die Sauglanze eingezogen. Dies fuhrt zu einer Unterbre- 
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chung des Evakuiervorganges oder zu einer Beschadigung der 
Tiite. Es war somit bisher nicht moglich, bei aus nachgiebi- 
gem Material bestehenden Behaltnissen nach dem Einbringen 
des Fullgutes in das Behaltnis sich in diesem befindende 
5 Luft aus dem Behaltnis zu entfernen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung anzugeben, die in einfacher Weise ein Entfernen von 
Luft aus einem aus nachgiebigem Material bestehenden Behalt- 
nis ermoglicht und die einfach und kostengunstig herstellbar 
10 ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebene 
Lehre gelost. 

Die Erfindung lost sich von dem bisherigen Gedanken, 
die sich in einem aus nachgiebigem Material bestehenden Be- 

15 haltnis befindende Luft durch Absaugen oder Evakuieren zu 
entfernen. Vielmehr besteht der Grundgedanke der Erfindung 
darin, das Fiillgut enthaltende aus einem nachgiebigen Mate- 
rial bestehende Behaltnis von auBen mit einem uberdruck zu 
beaufschlagen. Dies hat zur Folge, da£ sich das Behaltnis an 

20 die Kontur des Fullgutes anpaBt und sich zunachst noch in 

dem Behaltnis befindende Luft uber die Befullof f nung des Be- 
haltnisses oder Ciber eine an dem Behaltnis vorgesehene Luft- 
auslaBof fnung und uber an der Vorrichtung vorgesehene Mittel 
zur Entluftung des Behaltnisses nach auBen herausgepreBt 

25 wird- Auf diese Weise ist sich nach Einbringen des Fullgutes 
im Inneren des Behaltnisses befindende Luft auf einfache und 
sichere Weise zu groBen Teilen oder nahezu vollstandig aus 
dem Inneren des Behaltnisses entfernbar. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist einfach und ko- 

30 stengunstig herstellbar und einfach handhabbar. 

GemaB einer Weiterbildung der erf indungsgemaBen Lehre 
ist das Behaltnis eine Tiite, ein Beutel oder eine Tasche. 

ZweckmaBigerweise ist das nachgiebige Material Kunst- 
stoffolie. Bei dieser Aus fiihrungs form ist das Behaltnis be- 

35 sonders einfach und damit kostengunstig herstellbar. Das 



Behaltnis kann beispielsweise durch eine herkommliche Tiite 
aus Kunststof folie gebildet sein. 

Das Behaltnis ist zweckmaBigerweise gas- oder vakuum- 
dicht verschlieBbar . Nach Verpressen und VerschlieBen des 
5 Behaltnisses ist bei dieser Ausfiihrungsf orm ein Eindringen 
von Luft in das Innere des Behaltnisses zuverlassig vermie- 
den. 

GemaB einer besonders zweckmaBigen Weiterbildung der 
Erfindung sind die Mittel zur Entluftung des zu verpressen- 
0 den Behaltnisses durch einen Klemmbereich gebildet, in dem 
eine Offnung des Behaltnisses oder ein mit dem Inneren des 
Behaltnisses in Verbindung stehendes Teil dicht klemmbar 
ist, wobei der Klemmbereich wenigstens teilweise aus einem 
elastisch zusammendruckbaren Material besteht, derart, daB 
5 ein Uberdruckventil gebildet ist, Bei dieser Ausfiihrungsf orm 
wird beispielsweise bei einer herkommlichen Tute aus Kunst- 
stoffolie die Tiite in der Nahe des befullof fnungsseitigen 
Randes derart in dem Klemmbereich eingeklemmt , daB sich der 
das zu verpressende Material enthaltende Teil des Behaltnis- 
ses im Inneren der Kammer befindet, wahrend die Befulloff- 
nung mit der Umgebung in Verbindung steht. Bei Beaufschla- 
gung des Innenraumes der Kammer wird das Behaltnis mit dem 
sich darin befindenden Fiillgut verpreBt, so daB sich auch 
der Druck im Inneren des Behaltnisses erhoht. Dies hat zur 
Folge, daB sich auch in dem innen in der Nahe des Klemmbe- 
reiches liegenden Teiles des Behaltnisses der Druck erhoht, 
so daB bei einem durch Beschaf f enheit und Ausbildung des 
Klemmbereiches, insbesondere durch das elastisch zusammen- 
druckbare Material, bestimmten Oberdruck das elastisch zu- 
sammendruckbare Material zusammengedruckt wird- Dabei ent- 
steht eine Verbindung vom Inneren des Behaltnisses zur Um- 
gebung auBerhalb der Kammer, so daB aufgrund des in der Kam- 
mer herrschenden Oberdruckes Luft aus dem Inneren des Be- 
haltnisses herausgepreBt wird- Bei Unterschreiten des durch 
die Ausbildung des Klemmbereiches bestimmten Druckes hebt 


sich die Zusammendruckung des elastisch zusammendruckbaren 
Materials auf , so daB die Verbindung vom Inneren des Behalt- 
nisses zu der Umgebung wieder unterbrochen ist. Auf diese 
Weise ist ein tiberdruckventil gebildet. Durch die Dimensio- 
5 nierung des Klerambereiches und Auswahl des elastisch zusam- 
mendruckbaren Materiales ist der Druck, bei dem das 
Oberdruckveritil off net, in weiten Grenzen festlegbar. 

Das elastisch zusammendruckbare Material kann sich ent- 
lang der gesamten Langsausdehnung des Klemmbereiches oder 

10 fiber einen groBen Teil davon erstrecken erstrecken. Zweck- 
maBigerweise erstreckt sich das elastisch zusammendruckbare 
Material jedoch entlang der Langsausdehnung des Klemmberei- 
ches fiber ein kurzes Stuck. Bei dieser Ausf uhrungsf orm ist 
ein raumlich eng begrenztes tfberdruckventil definiert, so 

15 daB der Druck, bei dem das Oberdruckventil off net, besonders 
genau festlegbar ist. 

ZweckmaBigerweise ist das elastisch zusammendruckbare 
Material Gummi oder ein vergleichbares Material. Diese Mate- 
rialien sind vielfaltig und kostengunstig verfugbar. 

20 GemaB einer anderen Weiterbildung der erf indungsgemaBen 

Lehre sind die Mittel zur Entluftung des Behaltnisses durch 
einen mit dem Inneren des Behaltnisses in Verbindung bring- 
baren Kanal gebildet. 

GemaB einer Weiterbildung dieser Ausf uhrungsf orm ist 

25 der Kanal in einem aus der Kammer herausgef uhrten rohrformi- 
gen oder schlauchf ormigen Teil gebildet. 

GemaB einer besonders vorteilhaf ten Weiterbildung der 
Aus fuhrungs form mit dem Kanal weist dieser ein gegen Ein- 
stromen von Luft in die Kammer sperrendes Ventil auf. Bei 

30 dieser Ausf uhrungsf orm wird beim Verpressen sich ira Inneren 
des Behaltnisses befindende Luft nach auBen durch den Kanal 
herausgepreBt , wobei das Ventil off net. Bei Beendigung des 
Verpressens wird keine Luft mehr durch den Kanal nach auBen 
herausgepreBt, so daB das Ventil schlieBt. Ein Einstromen 
35 von Luft von auBen in das Innere des Behaltnisses bzw. der 
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Kammer ist somit zuverlassig vermieden. 

ZweckmaBigerweise ist das Ventil ein Riickschlagventil . 

GemaB einer anderen Weiterbildung weist die Kammer eine 
Beliif tungseinrichtung auf . Bei dieser Ausfuhrungsform kann 
5 nach Beendigung des Verpressens ein Druckausgleich zwischen 
der Umgebung und der Kammer herbeigef iihrt werden, so daB das 
Entnehmen des Behaltnisses erleichtert ist. 

ZweckmaBigerweise ist die Beliif tungseinrichtung durch 
eine verschlieBbare Beliif tungsoffnung oder ein Beliif tungs- 
10 ventil gebildet. Diese Ausfuhrungsform ist besonders einfach 
handhabbar . 

GemaB einer anderen Weiterbildung weist die Kammer ei- 
nen Drucksensor oder einen AnschluB fur einen Drucksensor 
auf. Der Drucksensor kann beispielsweise mit einer Anzeige- 

15 einrichtung zum Anzeigen des Kammerdruckes verbunden sein. 
Er kann auch die Mittel zur Beauf schlagung der Kammer mit 
einem uberdruck betatigen, beispielsweise derart, daB der 
Drucksensor bei Erreichen eines vorbestimmten Kammerdruckes 
die Mittel zur Beauf schlagung der Kammer abschaltet, so da£ 

20 ein weiterer Anstieg des Kammerdruckes zuverlassig vermieden 
ist . 

Eine andere Ausfuhrungsform sieht vor, daB die Kammer 
ein bei Erreichen eines vorbestimmten Kammerdruckes dffnen- 
des Ventil ( tlberdruckventil ) aufweist. Auf diese Weise ist 
25 verhindert, daB in der Kammer ein unerwiinscht hoher Druck 
entsteht . 

GemaB einer besonders zweckmaBigen Weiterbildung der 
Erfindung ist die Kammer in einem aus mehreren dicht zusam- 
menfiigbaren Gehauseteilen bestehenden Gehause gebildet. Die- 
30 se Ausfuhrungsform ist besonders einfach und damit ko- 
stengiinstig herstellbar. 

ZweckmaBigerweise besteht das Gehause aus zwei Gehause- 
teilen. 

Bei dieser Ausfuhrungsform sind die Gehauseteile zweck- 
35 maBigerweise gelenkig miteinander verbunden, derart, daB das 
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• Gehause aufklappbar ist. Auf diese Weise ist die Handhabung 
vereinf acht . 

GemaB einer Weiterbildung der Ausfuhrungsf orm mit den 
mehreren dicht zusammenfugbaren Gehauseteilen weist zweckma- 
5 Bigerweige wenigstens eines der Gehauseteile wenigstens eine 
elastisch zusammendruckbare Dichtung auf. Auf diese Weise 
ist die Dichtigkeit der Kammer verbessert. 

Bei der Ausfuhrungsf orm mit dem Klemmbereich ist die 
Dichtung zweckmaBigerweise in dem Klemmbereich unterbrochen. 
10 GemaB einer Weiterbildung der Ausfuhrungsf orm mit der 

Dichtung ist diese eine Labyrinthdichtung . Auf diese Weise 
ist die Abdichtung der Kammer verbessert. 

GemaB einer besonders zweckmaBigen Weiterbildung der 
Ausfuhrungsf orm mit der Dichtung greift die Dichtung bzw. 
15 wenigstens eine der Dichtungen in Dichtstellung in eine an 
dem gegenuberliegenden Gehauseteil gebildete Nut ein. Auf 
diese Weise ist eine besonders zuverlassige Abdichtung der 
Kammer erzielt. 

Bei dieser Ausf iihrungsform weist die Nut zweckmaBiger- 
20 weise einen zu dem ihr zugewandten Ende der Dichtung etwa 
komplementaren Querschnitt auf. 

GemaB einer besonders zweckmaBigen Weiterbildung dieser 
Ausf iihrungsform weist die Dichtung einen zu dem anderen Ge- 
hauseteil hin abnehmenden Querschnitt auf. Bei dieser Aus- 
!5 fuhrungsform wird die Dichtung beim VerschlieBen des Gehau- 
ses unter elastischer Verformung dicht in die Nut gedriickt, 
so daB eine besonders zuverlassige Abdichtung der Kammer 
gewahrleistet ist . 

ZweckmaBigerweise nimmt der Querschnitt etwa keilformig 
0 Oder V-formig ab. 

Bei der Ausfuhrungsf orm mit den zwei Gehauseteilen kon- 
nen wenigstens zwei parallele Dichtungen vorgesehen sein, 
von denen je wenigstens eine auf einem der beiden Gehause- 
teile angeordnet ist. Bei verschlossenem Gehause bilden die 
5 Dichtungen eine Labyrinthdichtung. 


Bei der Ausfiihrungsf orm mit dem Klemmbereich kann das 
elastisch zusammendriickbare Material durch die Dichtung ge- 
bildet sein. Diese Ausfiihrungsf orm ist besonders einfach und 
damit kostengiinstig herstellbar. Durch Dimensionierung der 
Dichtung ist der Kammerdruck einstellbar, bei dem das an dem 
Klemmbereich gebildete ttberdruckventil offnet. 

Anhand der beigefugten Zeichnung, in der Ausfiihrungs- 
beispiele der erf indungsgemaBen Vorrichtung dargestellt 
sind, soil die Erfindung nachfolgend naher erlautert werden. 


Es zeigt: 

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung ein erstes 
Ausfuhrungsbeispiel der erf indungsgemaBen 
Vorrichtung in geoffnetem Zustand, 

Fig, 2 in vergroBerter , geschnittener Seitenansicht 
eine Einzelheit aus Fig. 1 im Bereich der 
Dichtung, 

Fig. 3 in perspektivischer Darstellung die Vorrich- 
tung gemaB Fig. 1 im geschlossenen Zustand 
mit einem darin eingelegten, zu verpressendes 
Material enthaltenden Behaltnis, 

Fig. 4 in vergroBerter Darstellung eine Einzelheit 

im Klemmbereich eines zweiten Ausfuhrungsbei- 
spiels , 

Fig. 5 in vergroBerter Darstellung eine Einzelheit 

im Bereich des Kanales bei einem dritten Aus- 
fuhrungsbeispiel und 

Fig. 6 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 die Dich- 
tung bei einem vierten Ausfuhrungsbeispiel. 


Die in der Fig. 1 dargestellte Vorrichtung weist ein 
Gehause 2 auf , das aus einem unteren Gehauseteil 4 und einem 
mit dem unteren Gehauseteil 4 gelenkig verbundenen oberen 
Gehauseteil 6 besteht. Das untere Gehauseteil 4 und das obe- 
re Gehauseteil 6 weisen zueinander Anlagef lachen 8, 10 auf, 


• « • « 

• • • • • 


8 - 


wobei die Anlageflache 8 des unteren Gehauseteiles 4 eine 
Dichtung 12 und die Anlageflache 10 des oberen Gehauseteiles 
6 eine in dieser Figur nicht dargestellte Dichtung aufweist. 
Das Gehause 2 weist ferner mehrere Verschliisse 14 auf, mit- 
5 tels derer das Gehause 2 verschlieBbar ist. An der Anlage- 
flache 8 des unteren Gehauseteiles 4 ist ein Klemmbereich 16 
gebildet, in dem bei geschlossenera Gehause ein in dieser 
Figur nicht dargestelltes Behaltnis dicht klemmbar ist. Ent- 
lang eines kurzen Stuckes der Langsausdehnung des Klemmbe- 

10 reiches 16 weist dieser ein elastisch zusammendruckbares 
Material 18 auf. 

Bei geschlossenem Gehause ist zwischen dem unteren Ge- 
hauseteil 4 und im oberen Gehauseteil 6 eine im wesentlichen 
dichte Kammer gebildet. 

15 Das untere Gehauseteil 4 weist Mittel 22 zur Beauf- 

schlagung der Kammer 20 mit einem ttberdruck, einen AnschluB 
24 fur einen in dieser Figur nicht dargestell ten Drucksen- 
sor, ein Oberdruckventil 26 sowie ein Beluf tungsventil 28 
auf . 

20 Aus der Fig. 2 ist ersichtlich, daB die Dichtung 12 des 

unteren Gehauseteiles 4 und eine Dichtung 30 des oberen Ge- 
hauseteiles 6 zueinander versetzt angeordnet sind, so daB 
bei geschlossenem Gehause die Dichtung 12 und die Dichtung 
30 eine Labyrinthdichtung bilden. 

25 Zum Verpressen eines zu verpressendes Material enthal- 

tenden Behaltnisses 32 wird dieses derart in die Kammer 20 
eingebracht, daB der beftillof fnungsseitige Rand 34 des Be- 
haltnisses 32 nach auBen aus der Kammer 20 heraussteht. Zum 
SchlieBen des Gehauses 2 wird das obere Gehauseteil 6 herun- 

30 tergeklappt, so daB die Dichtung 30 an der Anlageflache 8 

und die Dichtung 12 an der Anlageflache 10 zur Anlage kommt. 
Dabei werden die Dichtungen 12, 30 elastisch verformt und 
das Behaltnis 32 in dem Klemmbereich 16 dicht geklemmt. 

Durch eine nur schematisch dargestellte Druckluf tquelle 

35 36 sind Mittel zur Beauf schlagung der Kammer 20 mit einem 
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Uberdruck gebildet. Ebenfalls nur schematisch dargestellt 
ist ein Drucksensor 38, der an den AnschluB 24 fur den 
Drucksensor 38 angeschlossen ist, 

Zum Verpressen wird die Kammer 20 iiber die Druckluft- 
5 quelle 36 rait einem tiberdruck beauf schlagt . Inf olgedessen 
legt sich das aus einem nachgiebigen Material bestehende 
Behaltnis 32 an das zu verpressende Material an, so daft sich 
auch im Inneren des Behaltnisses 32 der Druck erhoht. 

Bei Erreichen eines durch die Beschaf f enhei t und Aus- 

10 bildung des elastisch zusammendruckbaren Materiales 18 be- 
stimraten Druckes wird das elastisch zusammendruckbare Mate- 
rial 18 zusammengedriickt und weicht in Richtung von Pfeilen 
AO, 42 aus, so daB eine Verbindung zvischen dem Inneren des 
Behaltnisses 32 und der Umgebung entsteht, so daB unter dem 

15 in der Kammer 20 herrschenden uberdruck Luft aus dem Inneren 
des Behaltnisses 32 nach auBen herausgepreBt wird, wie dies 
in Fig. 3 durch einen Pfeil 44 angedeutet ist. Nach Heraus- 
pressen der Luft aus dem Inneren des Behaltnisses 32 bzw. 
bei Unterschreiten des durch die Beschaf fenheit und Ausbil- 

20 dung des elastisch zusammendruckbaren Materiales 18 bestimm- 
ten Druckes hebt sich die Zusammendruckung des elastisch 
zusammendruckbaren Materiales 18 auf , so daB die Verbindung 
zwischen dem Innenraum des Behaltnisses 32 und der Umgebung 
aufgehoben ist. Auf diese Weise ist ein Oberdruckventil ge- 

25 bildet. 

Dann wird das Behaltnis 3 2 an seinem bef ullof f nungssei- 
tigen Rand 34 dicht verschlossen, beispielsweise durch ther- 
moplastisches VerschweiBen des befullof f nungsseitigen Randes 
34 mit einem FolienschweiBgerat oder durch Aufklemmen einer 
30 Klemmvorrichtung auf den befullof f nungsseitigen Rand 34. 

Es ist somit in der gewunschten Weise sich zunachst in 
dem Inneren des Behaltnisses 32 befindende Luft aus dem Be- 
haltnis 32 entfernt. 

Der Drucksensor 24 kann bei Erreichen eines vorbestimm- 
35 ten Druckes in Kammer 20 die Druckluf tquelle 36 abschalten, 
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so daB ein Anstieg des Kammerdruckes tiber diesen Druck si- 
cher vermieden ist. Die Druckluf tquelle 36 kann jedoch auch 
von Hand betatigt werden. 

Zum Entnehmen des Behaltnisses 32 wird zunachst ein 
5 Druckausgleich zwischen der Kammer 20 und der Umgebung durch 
Betatigen des Beltif tungsventi les 28 hergestellt. Dann werden 
die Verschliisse 14 geoffnet und das obere Gehauseteil 6 auf- 
geklappt, so daB das nunmehr verpreBtes Material enthalten- 
de, gasdicht verschlossene Behaltnis 3 2 entnommen werden 
10 kann* 

Zur Erleichterung des VerschlieBens des beftillof f nungs- 
seitigen Randes 34 des Behaltnisses 32 kann dieses eine in 
Fig. 3 durch eine gestrichelte Linie angedeutete, nach dem 
Einbringen des Materiales in das Innere des Behaltnisses 32 

15 angebrachte Pragung oder thermoplastisehe SchveiBverbindung 
46 aufweisen, so daB nach Herauspressen der Luft aus dem 
Inneren des Behaltnisses 32 nur noch ein zwischen der Pra- 
gung 46 und dem auBeren Rand des Behaltnisses 3 2 verbleiben- 
der Bereich durch VerschweiBen oder dergleichen verschlossen 

20 werden muB . 

In der Fig. 4 ist der Klemmbereich 16 bei einer zweiten 
Ausfiihrungsform der erf indungsgemaBen Vorrichtung darge- 
stellt. Der Klemmbereich 16 weist bei dieser Ausfuhrungsform 
iiber seine gesamte Langsausdehnung ein elastisch zusammen- 

25 druckbares Material 18 auf , so daB bei dieser Ausfuhrungs- 
form der gesamte Klemmbereich 16 das Uberdruckventil bildet- 
Das elastisch zusammendruckbare Material 18 ist bei dieser 
Ausfuhrungsform durch die Dichtung 12 gebildet. Bei Errei- 
chen eines durch die Beschaf f enheit und Ausbildung des ela- 

30 stisch zusammendruckbaren Materiales bestimmten Druckes wird 
die Dichtung 12 an einer oder mehreren Stellen 46 des Klemm- 
bereiches 16 elastisch zusammengedruckt , so daB in der oben 
zu Fig. 3 beschriebenen Weise eine Verbindung zwischen dem 
Inneren des Behaltnisses 32 und der Umgebung auBerhalb der 

35 Kammer entsteht und Luft aus dem Inneren des Behaltnisses 32 


• a • « 

• t • 

« « • • 


entweicht, wie dies durch die Pfeile 44 angedeutet ist. 

In der Fig. 5 ist eine dritte Ausfiihrungsform darge- 
stellt, bei der aus der Kammer 20 ein rohrf ormiges Teil 48 
herausgefiihrt ist, in dem ein Kanal 50 gebildet ist, der 
5 eine Verbindung zwischen der Kammer 20 und der Umgebung au- 
Berhalb der Kammer 20 herstellt. Beispielsweise kann bei 
dieser Ausf Qhrungsf orm ein Behaltnis 32 verwendet werden, 
dessen Befullof fnung nach dem Bef Alien dicht verschlossen 
ist und das einen nicht dargestellten angeformten Nippel 
10 Oder dergleichen aufweist, in dem sich ein Riickschlagventil 
befindet und der in eine Entltif tungsdf fnung miindet. 

Zum Verpressen wird der Nippel dicht auf das der Kammer 
20 zugewandte Ende des Teiles 48 aufgeklemmt und die Kammer 
20 dicht verschlossen. Beim Verpressen wird sich in dem Be- 
15 haltnis 32 befindende Luft durch den Nippel in den Kanal 50 
gepreBt, wobei das in dem Nippel angeordnete Ventil off net. 
Die Luft entweicht durch den Kanal 50 nach auBen. Bei Been- 
digung des Verpressens schlieBt das Ventil, so daB ein Ein- 
dringen von Luft in das Innere des Behaltnisses 32 zuverlas- 
20 sig vermieden ist und das Behaltnis 32 aus der Kammer 20 
entnommen werden kann. 

In der Fig. 6 ist die Dichtung bei einem vierten Aus- 
fuhrungsbeispiel dargestellt. Die obere Gehausehalf te 6 
weist eine Dichtung 52 auf, die dicht in eine an dem oberen 
25 Gehauseteil 6 gebildete Nut 54 eingeklebt ist. Die Dichtung 
52 weist zu dem unteren Gehauseteil 4 hin einen. etwa V-for- 
mig abnehmenden Querschnitt auf. An dem unteren Gehauseteil 
4 ist der Dichtung 52 gegemiberliegend eine Nut 56 gebildet, 
die einen zu dem ihr zugewandten Ende der Dichtung 52 etwa 
30 komplementaren Querschnitt aufweist. Beim VerschlieBen des 
Gehauses 2, beispielsweise mit den Verschlussen 14 oder ei- 
ner nicht dargestellten Klemmvorrichtung oder einer nicht 
dargestellten Schraubvorrichtung, wird die Dichtung 52 in 
die Nut 56 eingepreBt, wobei sich ihr Querschnitt unter ela- 
35 stischer Verformung an den Querschnitt der Nut 56 anpaBt, 
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bis die Dichtung 52 die Nut 56 schliefllich vollstandig aus- 
fullt. Auf diese Weise ist eine besonders zuverlassige Ab- 
dichtung der Kammer 20 gewahrleistet . 

Die Dichtung 52 kann als einzelne Dichtung ausgebildet 
sein, wie dies in der Fig. 6 dargestellt ist. Es konnen je- 
doch auch weitere, zu der Dichtung 52 parallel verlaufende 
Dichtungen vorgesehen sein. Insbesondere ist auch eine Kom- 
bination der Dichtungen 52 und 12, 30 (vgl. Fig. 2) moglich, 
derart, daJ3 sich die Dichtung 52 zwischen den Dichtungen 12, 
30 befindet. 
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Ansp ruche 


1. Vorrichtung zum Verpressen von Material, 
gekennzeichnet 


5 durch eine im wesentlichen dicht verschlieBbare Kammer (20) 
zur Aufnahme eines das zu verpressende Material enthalten- 
den, aus nachgiebigem Material bestehenden Behaltnisses 
(32), 


10 durch einen AnschluJ3 (22) fur Mittel zur Beaufschlagung der 
Kammer (20) mit einem Oberdruck und 

durch Mittel zur Entluftung des Behaltnisses (32). 

15 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Behaltnis (32) eine Tiite, ein Beutel Oder eine Tasche 
ist . 


3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
20 net, daB das nachgiebige Material Kunststof folie ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Behaltnis (32) luft- oder vakuumdicht ver- 
schlieBbar ist. 

25 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , 
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I 
i 

daB die Mittel zur Entliiftung des Behaltnisses (32) durch 

einen Klemmbereich (16) gebildet sind, in dem eine Offnung 

des Behaltnisses (32) Oder ein mit dem Inneren des Behalt- j 

T 

nisses (32) in Verbindung stehendes Teil dicht klemmbar ist 

5 und daB i 

i 

\ 

.... , 

i 

der Klemmbereich (16) wenigstens teilweise aus einem ela- j 
stisch zusammendriickbaren Material (18) besteht, derart, daB 
ein Oberdruckventil gebildet ist. 

10 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich das elastisch zusammendruckbare Material (18) entlang 
der Langsausdehnung des Klemmbereiches (16) iiber ein kurzes 

i 

Stuck erstreckt. ; 
15 ! 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das elastisch zusammendruckbare Material (18) Gummi 
oder ein vergleichbares Material ist. 


20 8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Mittel zur Entliiftung des Behaltnisses (32) durch einen 
mit dem Inneren des Behaltnisses (32) in Verbindung bring- 
baren Kanal (50) gebildet sind. 

25 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kanal (50) in einem aus der Kammer (20) herausgef iihrten 
rohrformigen oder schlauchformigen Teil (48) gebildet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, d^B 
30 der Kanal (50) ein gegen Einstromen von Luft in die Kammer 
sperrendes Ventil aufweist. 


11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichaet , 
daB das Ventil ein Ruckschlagventil ist* 

35 
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12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kammer (20) eine Beliiftungs- 
einrichtung aufweist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Beliiftungseinrichtung durch eine verschlieBbare Be- 
luftungsoffnung oder ein Beluf tungsventil (28) gebildet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
10 durch gekennzeichnet, daB die Kammer (20) einen Drucksensor 

Oder einen AnschluB (24) fur einen Drucksensor aufweist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer (20) ein bei Errei- 

15 chen eines vorbes timmten Kammerdruckes offnendes Ventil 
(Oberdruckventil ) aufweist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kammer (20) in einem aus meh- 

20 reren dicht zusammenf ugbaren Gehauseteilen bestehendem Ge- 
hause (2) gebildet ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gehause (2) aus zwei Gehauseteilen (4, 6) besteht 

25 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gehauseteile (4, 6) gelenkig miteinander verbunden 
sind, derart, daB das Gehause (2) aufklappbar ist. 

30 19. Vorrichtung nach Anspruch 16, 17 oder 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens eines der Gehauseteile (4, 6) 
wenigstens eine vorzugsweise elastisch zusammendruckbare 
Dichtung aufweist. 

35 20. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 19, dadurch gekennzeich- 
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net, daB die Dichtung in dem das elastisch zusammendruckbare 
Material (18) aufweisenden Teil des Klemmbereiches (16) 
unterbrochen ist. 

5 21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtung eine Labyrinthdichtung ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dichtung (52) bzw. wenigstens eine der Dichtungen in 

10 Dichtstellung in eine an dem gegenuberliegenden Gehauseteil 
(4) gebildete Nut (56) eingreift. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Nut (56) einen zu dem ihr zugewandten Ende der Dich- 

15 tung (52) etwa komplementaren Querschnitt aufweist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtung (52) einen zu dem anderen Gehau- 
seteil (4) hin abnehmenden Querschnitt aufweist. 

20 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Querschnitt etwa keilformig oder V-formig abnimmt. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 

25 daB wenigstens zwei parallele Dichtungen (12, 30) vorgesehen 
sind, von denen je wenigstens eine auf einem der beiden Ge- 
hliuseteile (4, 6) angeordnet ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 19, dadurch gekennzeich- 
30 net, daB das elastisch zusammendruckbare Material durch die 

Dichtung (12) getxildet ist. 
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